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Afctiebolaget Tensor in Gotenburg, Schweden*) 
Verf ahren zur Herstellung der Schneidkanten von dunnen Rasierklingen 

Zusatz zum Patent 580 579 

Patentiert im Deutschen Reiche vom 22. Oktober 193 1 ab 
Das Hauptpatent hat angefangen am 21. Dezember 1930. 



In dem Hauptpatent 580 579 ist eine Her- 
stellung von dunnen Rasierklingen unter 
Schutz gestellt, bei der die Abschragungen 
der Schneidkanten durch P res sen hergestellt 
5 werden. In der Patentbeschreibung ist ferner 
dfe Herstellung derartiger Rasierklingen aus 
einem fortlaufenden Stahlband und die gleich- 
zeitige Ausstanzung- von FuhrungsJochern 
oder Schlitzen zugleich mit dem Andrucken 
10 der Schneidkanten vor dem Harten des 
Stahlbandes erwahnt. 

Bei dieser Her&tellungsart hat sich der 
Nachteil gezeigt, daB durch Andrucken der 
am Band durchlaufend angedruckten Schneid- 
«5 kanten eine Material dehnung nicht nur in der 
Querrichtung des Bandes, sondern auch in der 
Langsrichtnng eintritt, die das Band wellig 
macht und die nachfolgende Bearbeitung er- 
schwert, 

20 Die Erfindung bezweckt die Beseitigung 
dieses Nachteils und besteht darin, daB bei 
fortlaufender Herstellung der Klingen aus 
einem Stahlband zuerst an den Bandrandern 
an sich bekannte, die Klingen form . begren- 
*5 zende Ausschnitte herausgestanzt werden, wo- 
nach an den verbleibenden Langskanten die 
Schneidkanten gepreBt oder gepragt und diese 
dam* der ublichen Weiterbehandta^ unter- 
worfen werden. 

Das Band wird gemaB der E rfiadang zu- 
erst so ausgestanzt, wie es in der Abbildung 
dargestellt ist. Durch die An wen dung dieser 
ah sich bekannten MaBnahme werden die Aus- 
sparungen <z, welche die Kiingenform bestim- 
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men, entxernt. Gleichzeitig werden die Ver- 
bindungsfugen b zwisch.en den einzelnen Klin- 
gen eingedruckt. Die spa teren Schneidkanten c 
bleiben nur in der endgultigen Lage / stehen. 
Danach folgt das Anpressen oder Pragen der 
keilformigen Schneidkanten * mit der Breite d. 

Die Erfindung bat den Vorteil, daB erstens 
die PreBarbeit ztim Anpressen der Schneid- 
kanten an die ausgestanzten Bandstucke a 
zwischen den einzelnen Klingen fortfallt, 
zweitens kann sich das Material beim Pragen 
an den Enden der Schneidkanten in deren 
Langsrichtung frei debnen, ohne daB die 
Klingen selbst sich in fur die weitere Be- 
arbeitung schadlicher Weise verziehen. 

Patentanspruch : 

Verf ahren zum Herstellen der Scfineid- 
kanten von dunnen Rasierklingen nach 
Patent 580 579, bei dem das Klingenblatt 
an seinen beiden Schneidkanten durch 
Pressen oder Pragen zugescharft wird, be- 
vor die Weiterbehandlung (Harten, Schlei- 
fen, Lappen, Polieren) stattnndet, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei fortlaufender 
Herstellung der Klingen aus einem Stahl- 
band zuerst: an, den Bandxantiem am sich 
bekarmte, die Kluagenfonn begrenzemfe 
Aussclmitte herausgestanzt werden, wo- 
nach an den verbleibenden Langskanten ^5 
die Schneidkanten gepreBt -oder gepragt 
und diese der ublichen Weiterbehandlung 
unterworfen werden. 
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V Von dem Patentsucher ist ais der Erhnder tmgegeben warden: 

Paul Wagner in Berlin-Charlottenburg. 
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